VISIOCANEND

Control del cierre e inspeccién de la calidad del envase.

Inspeccion de nivel en envases opacos.

Sin rayos X o radiois6topos.

Alta velocidad.

No requiere calibracién o ajuste por uso.
Ajuste automatico en segundos al iniciarse.
Altamente resistente.

Discriminacion minima y maxima del nivel.

Admite olas y espuma.
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Medicion de % del nivel de envases dentro de
rangos especificados.

DESCRIPCION
150
«  Captura de laimagen del 100% del perimetro de las latas.
+  Se analiza el aspecto visual del sellado, serigrafia y otros x

aspectos de cada lata producida. 1

INSPECCION DE:

«  Picos (hasta 0,1 mm.). - Codificacion (1D, 2D,
OCR, OQV).

«  Oxidacion.

< Agujerosy golpes.

«  Deformaciones.
- Serigrafia y rayadas.

- Falsos cierres. L g

g
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ANY KIND OF EMPTY OR FULL BOTTLES AND CONTAINERS |

«  Paralelismo.
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VISIOCANEND

Control del cierre e inspeccion de la calidad del envase.

@ VELOCIDAD —
80.000 ENV/H I I
CARACTERISTICAS

+  Recinto de inspeccidn en acero inoxidable, IP67.
«  Regulacion en altura automatica.

- Hasta 7 cdmaras de alta resolucién.

«  Sistema de iluminacion LED.

< Asistencia técnica remota y andlisis online desde
E2M.

«  Procesador Intel tltima generacién.

- Sistema informatico e interfaz basados en Windows
10.

«  Mbdulo de estadisticas de produccién.
«  Verificaciéon de rechazo.
+  Inspeccién hasta 600 unidades/min.

- Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el
operario.

«  Teclado con ratén.
«  USB, Ethernet.

Control de calidad de latas y conservas Hasta 7 cdmaras
de alta resolucién para la inspeccion de todo tipo de latas
y todo tipo de formatos sin excepcion:

+  Hansa - Ovalada
- Dingley - Redonda
«  Club - Carne

TEC S.A.S adapta sus soluciones para dar respuestas
a las necesidades especificas de cada cliente.

Especificaciones técnicas actualizadas en la pagina web.
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